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IMEPIT'PA®H To TECHNOSEAL DB givat 6uyKoAANTikd YVAIKO £VOC GUGTOTIKOD TO 0010 TPOKVITEL OO
TOAVUEPIOUO emeEepyacévng Ttolvovpedavne. H koA a avt avtidopd pe tnv vypacio Tov mepBailovioc,
EMTOYVLVOVTOG LLE TOV TPOTO OVTO TNV ®pipaveon . Otav oteyvocel oynuotifet o emeavelo E0KOUTT,
avOeKTIKT, YOPIG PLGAAISEC TOV deV StaPpdvETOL. XTIG 1010TNTEG TNG TEPIAAUPAVOVTOL OKOUN 1] EEAPETIKN
TPOCELOT, 1| oTadEPOTNTA OTIG LETOPOAES TG BEpLOKPACIaG, 1 ¥NUIKY AvTOYY] Kot 1 avOEKTIKOTNTA TNV
UV aktivoPolrio 6e OAEG TIG KapikéG GUVONKEG.

[TAHPO®OPIEZ I[TPOIONTOZ

Ylwo: MS POLYMER hybrid

Xpopo: Mavpo / Kagpé

Ewwd Bapog: 1,50 gr/ml +/- 0.020

xkanpotra: 45 Badbuoi, Shore A (EN ISO 868)

Avtoyn eperkvopo?: 1.2 N/mm?

Ogpuokpacio Avroyng: -40C , +100C

Xpoévog Lomg: 18 unveg, amobrjkevon amod 4°C émg 25°C
Avorytog ypovog epyaciog: 60 Aemtd +/-

[NAHPO®OPIEX EOAPMOI'HZ

Mé£B00o0g epappoyng: motoh (xepds, aépog), ansvbeiog and calipt Xpovog epapproyns: 20 Aentd oe
23°C/50 % oyetucn vypacio Osppokpascio vAukod: 10°C (eddyiot) yro To VAKO Ogppokpacio epopLoyng:
5°C émg 35°C

XPONOI QPIMANZXZHEX Qpipavon emeaveiog: 45 Aentd og 23°C/50 % oyetikn vypacio
[TAnpng wpipavon: Avaroya to mwéyog

PvOudg opipavong: 2-3mm vikov avd 24mpeg og 23°C/50% oy. vypacio

Avtoyn oty Beppokpacio: Amo -40°C g 100°C , petd v TAnpn opipoavon

[MPOETOIMAZIA EITI®ANEIAZ Na tnpodvtat mivia ot KavOveS TPOCHOTIKNG ACOAAELNS KOl VYIEWVG TPV
KoL KOTé TNV S1dpKeLD EQAPHOYNS TV VAK®V. Ot ETPAVEIEC TOL TPOOPILOVTOL YLl EPUPLOYT| TPETEL VO Elvarl
Kkabapéc, oTeYVES, YPIg YPAco 1 ddpopa EAata. Xe TEPIMTOOT LKPOV TOGOGTOV VYPAGINS TV GTNV
EMPAvELD 0V LILAPYEL TPOPANUA KABDG EVICYVETAL 1] OPIULAVOT) TOL VAIKOD.

E®APMOTI'H KAI XPHXH To TECHNOSEAL DB ypnowonoteitol wg cuykoAANTIKO DAKO VOVTIAMOKNG
Ko YEVIKNG XPNOMG LETAED SLOQOPETIKMY OVTIKELLEVOV KOl EMPAVELDV. ZTNV Prounyovia epapuoletal og
apLoVG TOV EPPOVICOVV d10GTOAY, GE OATEDN, GE TOIYOVG, GTNV TAPUYMYT] AVTOKIVITOV, TPOYOCTITOV,
TPEVAOV, KAMUOTICTIKOV, ELTOPEVUATOKIPOTIOV Kol G KATAGKELES TOV vauTIAlakoD Topéa. H epappoyn tov
VMKOV, ovaAOYO TV XPNON, YiveTton pe motoOM xepdg (mpoteivetar puOulopevng ieong) ite anmAdvovtog
amevOeiog To VAIKO otV empdavelo EQaployng e 000Vt 6TdtovAa, Yia BéATioTo anotéAeosia. Kdbe
gpyareio mov ypnoipomoteiton Tpémetl va givor kabopd Tpv TNV ¥pNom, Yo vo NV LETOPEPOVTOL VITOAEILLLOTOL
AL @V VAKOV. Aev yperdletal aotdpt Kot pmopet vo Pagtel.

[Tpocoyn unv to epapuolete mivo oe PP, PE, Teflon kot micoa, 00Te ¢ GOPAYIOTIKO OPUOV GE
KATOOTPAOUOTO TAOIOV/CKAPADV.

[MTAHPO®OPIEX META®OPAZ/ATIOOHKEYXHZ/AXOAAEIAX
META®OPA ELdyiotn Beppokpacia petapopdg - 15 °C

All the information contained herein regarding our products, their use and their applications, is believed to be correct based of our best
knowledge and the tests carried out in our laboratories under ideal conditions. This information is not binding and is to be considered a service
for the user. The suitability of a product is entrusted only to the user, who will have to carry out verification tests before putting it into production
cycle and accepts it without express or implied warranties, except that of consistent quality.
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ATTIO®HKEYZXH Ilpénet vo armoeevyeton 1 ék0eomn otov aépa, anevbeiog oe nAlakt| aktivofoiio Kot Tig
axpaieg Oepuokpaciec. ['a v TApn dudpketa {ONG Tov TPOIOVTOC, PPOVTIGTE VO, SIUTPNGETE TO d0YEID
KOAQ COPUYIGUEVO, G KOTAAANAN Tteployn amodnkevong kot va ektifeton oe Bepuoxpacio petacy 4 °C €mg
25 °C. AIAPKEIA ZQHY: 18 MHNEZ.

AXDAAEIA AwpBdote TpoceKTIKA TNV EVOTNTO AGQPAAELNG GTO KOVTI Kol TIC TANPOQOpies acPareiog.
ATOQUYETE TNV KATATOGT), TNV EIGTVOT, TNV EXAPN UE TO OEpUa Kat To pdtio. EQapproote povo oe kald
aepllopevoug xdpovg. PpovticTe Vo AmoPVYETE TOV KIVOUVO KOS, EKPNENG Kot TEPPAALOVTIKOV (Nidv.

ATA®EZH: Enainfevote v Tomikn kot €0vikn vopobesio. Mnv ntetdte o VAKO TOV OV YPTGILOTOLEITE GE
OO TIKEG OMOYETEVCELC, OVTE GE TOTALLOL.

[MPOZOXH O1 minpopopieg mov mapéyovtatl apopovy To ypOVo EKTOTMOOTG Kt OEV EIVOL TEPLOPIOTIKESG, OVTE
TEXVIKN €YYONON YO TNV EPAPLOYT. ZIYOVPEVTEITE OTL TO TPOIOV Elval KATAAANAO Vi TN PG TOL TO
nwpoopilete. Aev pmopolpie va dgyTovpe Kapio 06OV Yo TV amdd00T TOL TPOIOVTOC 1} Y10 OTOLONTOTE
ATOAELD TPOKVYEL OO TNV UN 6OGTN YPNoT Tov. Ot TANPOPOPIES TOL TEPLEYOVTOL GE AVLTO TO PUAAO
evogyetat vo, Tpomomoinfovv AOym cuveyovs avamtuéng tov tpoidviev. Enainfedote 6Tt xete v TpéYovoa
éxdoon.

To mpoidv awtd mapackevdletar otnv ITAAIA

All the information contained herein regarding our products, their use and their applications, is believed to be correct based of our best
knowledge and the tests carried out in our laboratories under ideal conditions. This information is not binding and is to be considered a service
for the user. The suitability of a product is entrusted only to the user, who will have to carry out verification tests before putting it into production

cycle and accepts it without express or implied warranties, except that of consistent quality.
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APPLICATIONS
Technoseal Deck Bond is a one component adhesive, fast cure, fluid, silane modified polymer, highly and permanently elastic with high cohesion.
It can be applied manually with a curb, trowel, roller, or with special distribution systems.

Technoseal Deck Bond is used to make elastic adhesive seals and joint of high performance between varieties of surface such as teak wood,
building materials, insulating panels, aluminum, painted aluminum, steel, stainless steel, iron.

Main characteristics of TDB:

» isocyanate and solvent free

= permanently elastic

= odorless

= chromatic stability

= adhesive properties remain stable over time
= paintable

= good adhesion without primer

= good extrusion, used for large gluing

= excellent resistance to UV rays

EMPLOYMENTS
e production of laminated composite panels
o teak decks, wooden decks, parquet application
e construction of sandwich panels made of transpiring material

PHYSICAL AND CHEMICAL PROPERTIES

APPEARANCE : paste fluid

BASE : hybrid

COLOUR - RAL 8016, RAL 9005

ODOR . characteristics

SPECIFIC WEIGHT : 1,50 £ 0,020 Kg/L

SHORE HARDNESS (45 A

VOLUME VARIATION 1 <-2%

SKIN BUILDING : 60 minutes

TENSILE STRENGHT 180 %

TENSILE STRENGTH 1.2 N/mm2

APPLICATION TEMPERATURE . from +5 to + 35°C

TEMPERATURE RESISTANCE : from -40 up to +100°C
METHOD OF USE

Conditions of use: use at temperature between +5 and +30°C. To an optimal performance of the product we recommended to use TDB at +20°C
of temperature. It is suggested to completely cross-link the product before painting. To optimize the extrusion of the product with a pneumatic gun
and with an opening spout of 3 mm in diameter, a maximum inlet pressure of 3 - 4 bar.

When bonding painted material, with liquid and powder paints, treat the surface beforehand with CLEANER AS 202 so as to make it active and
ready to receive the polymer.

Surface requirements: surface should be clean, dry and free from dust and greases. Just apply TDB only on one surface, spreading it in a rope or
in strokes or if necessary, with a serrated spatula.

Tools for use: manual or pneumatic guns.

Tool cleaning: clean with CLEANER AS.

Stains and residue: remove the parts not crosslinked yet with CLEANER CF, the hardened parts can be removed only by mechanically
instrument.

STORAGE
24 month from the production date (sausage 600ml — drums 10kg)

All the information contained herein regarding our products, their use and their applications, is believed to be correct based of our best
knowledge and the tests carried out in our laboratories under ideal conditions. This information is not binding and is to be considered a service
for the user. The suitability of a product is entrusted only to the user, who will have to carry out veriffication tests before putting it into production
cycle and accepts it without express or implied warranties, except that of consistent quality.

technoseal.com.gr +30 6983416488 system certification 1ISO 9001 - 14001 - 45001
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Store in original containers at temperatures between +5 and +35°C, away from heat sources and sunlight.

SAFETY INFORMATIONS

Where relevant according to CLP (Classification Labelling and Packaging), reported on the label and MSDS.

technoseal.com.gr

+30 6983416488

All the information contained herein regarding our products, their use and their applications, is believed to be correct based of our best
knowledge and the tests carried out in our laboratories under ideal conditions. This information is not binding and is to be considered a service
for the user. The suitability of a product is entrusted only to the user, who will have to carry out verification tests before putting it into production
cycle and accepts it without express or implied warranties, except that of consistent quality.

system certification 1ISO 9001 - 14001 - 45001
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APPLICAZIONI PRINCIPALI

Adesivo sigillante monocomponente fluido a rapida polimerizzazione, a base di silani modificati, altamente e permanentemente elastico ed elevata
coesione. Pud essere applicato manualmente a cordolo, spatola o rullo, oppure con appositi impianti di distribuzione.

TDB é utilizzato per realizzare sigillature e giunzioni adesive elastiche di elevate prestazioni tra diverse superfici quali; teak legno, materiali edili,
pannelli iolanti, alluminio, alluminio verniciato, acciaio, acciaio inox, ferro.

Principali caratteristiche:

= esente daisocianati e solventi

= elasticita permanente

=  inodore

= ofttima stabilitd cromatica

= proprieta adesive inalterate nel tempo

= sovra-verniciabile

= nella maggioranza dei casi adesione senza primer

= ottima fluidita, utilizzato per incollaggi di grandi dimensioni
= oftimaresistenza UV

IMPIEGHI
= produzione pannelli compositi stratificati
= applicazione parquet
= costruzione di pannelli sandwich costituiti da materiale traspirante

CARATTERISTICHE CHIMICO-FISICHE

ASPETTO : pasta fluida
BASE :ibrida

ODORE :inodore
COLORE :RAL 8016 & RAL 9005
PESO SPECIFICO :1.50 £0,20 Kg/L
DUREZZA SHORE (DIN 53505) 145 A
VARIAZIONE DI VOLUME 1< -2%

FUORI PELLE (45% UR a +23°C) : 60 minuti
ALLUNGAMENTO ALLA ROTTURA :180%
RESISTENZA ALLA TRAZIONE 1,2 N/mm?2
TEMPERATURA DI APPLICAZIONE :da +5a +35°C
RESISTENZA ALLA TEMPERATURA :-da40a +100°C

MODALITA DI IMPIEGO

Condizioni di utilizzo: utilizzare ad una temperatura compresa tra +5 e +35°C. Per una ottima prestazione del prodotto si consiglia di utilizzare TDB
a una temperatura di circa +20°C.

E sufficiente applicare TDB solo su un lato distribuendolo a forma di corda oppure a tratti 0, se necessario, con una spatola dentata.

CONSUMO MEDIO: 250 - 300 g/m2.

Tutte le informazioni qui contenute riguardanti i nostri prodotti, il loro uso e le loro applicazioni, sono ritenute corrette sulla base delle nostre
migliori conoscenze e dei test effettuati presso i nostri laboratori in condizioni ambientali ottimali. Dette informazioni non sono vincolanti e
sono da considerare un servizio per l'utilizzatore. L'idoneita di un prodotto é affidata unicamente all utilizzatore, il quale dovra effettuare dei
test di verifica prima di inserirlo in produzione e lo accetta senza garanzie espresse o sottintese, salvo quella della costanza nella qualita
espressa.

Technoseal.com.gr +30 6983416488 system certification 1SO 9001 - 14001 - 45001
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Per ottimizzare I'estrusione in cordolo del prodotto con pistola pneumatica e con beccuccio di apertura 3 mm di diametro circa, si consiglia una
pressione massima in ingresso di 3 - 4 bar.

Nellincollaggio di materiale verniciato, sia con vemici liquide che a polvere, passare preventivamente la superficie con CLEANER AS in modo da
renderla attiva a pronta a ricevere il polimero.

Si consiglia di far indurire completamente il prodotto prima di una eventuale verniciatura.

Requisiti delle superfici: le superfici devono essere asciutte, esenti da polveri, oli, distaccanti e grassi. Una volta pulita la superficie non attendere
piu di 20 minuti prima di effettuare I'applicazione di TDB.

Utensili per ['utilizzo: pistole manuali o pneumatiche.
Macchie e residui: rimuovere le parti non ancora reticolate con CLEANER AS, le parti indurite possono essere rimosse soltanto meccanicamente.

STOCCAGGIO

= 24 mesi dalla data di produzione (sacchetto 600 ml)
= 24 mesi dalla data di produzione (fusto 10 kg)

Conservarein luoghi asciutti, nelle confezioni ben chiuse, a temperature comprese tra +5 e +25°C:

INDICAZIONI E CONSIGLI DI PERICOLO
Se pertinenti secondo Regolamento CLP (Classification Labelling and Packaging), riportati sull’'etichetta e sulla scheda di sicurezza.

Tutte le informazioni qui contenute riguardanti i nostri prodotti, il loro uso e le loro applicazioni, sono ritenute corrette sulla base delle nostre
migliori conoscenze e dei test effettuati presso i nostri laboratori in condizioni ambientali ottimali. Dette informazioni non sono vincolanti e
sono da considerare un servizio per l'utilizzatore. L'idoneita di un prodotto é affidata unicamente all utilizzatore, il quale dovra effettuare dei
test di verifica prima di inserirlo in produzione e lo accetta senza garanzie espresse o sottintese, salvo quella della costanza nella qualita
espressa.
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